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The arrangement includes a gear-box (11) with a 
freely rotating screw wheel (12) of a womi gear, 
and with a rope drum (15) turned by the screw 
wheel, on whose extent a rope for driving a cover 
element is rolled up. The rope drum is combined 
with the snail wheel in direction of an axis to a 
single unit (19). and is enclosed at its extent by a 
drum reception (17) with a radial spacer (18). 
The drum reception fbmis a single piece with the 
gear-box, whereby gear-box with drum reception, 
and snail wheel with rope drum are respectively 
manufactured as light-weight plastic die-casting 
parts. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen 

@ Elektromotorische Antriebsvorrichtung 

@ Bei einer elektromotorischen Antriebsvorrichtung fur 
Abdeckglieder von Offnungen in Fahrzeugen, wie Fan- 
sterscheiben, Schiebedacher u. dgl., mit einem Getriebe- 
gehause (11), mit einem darin freldrehend gelagerten 
Schneckenrad (12) eines Schneckengetrlebes und mit ei- 
ner vom Schneckenrad (12) gedrehten Seiltrommel (15), 
auf deren Umfang ein Seil zum Antrieb des Abdeckglieds 
aufgewickelt ist ist zur Bauteilreduzierung und Senkung 
der Fertigungskosten bei gleichzeitiger Erzielung einer 
geringen Bauhdhe in Achsrichtung die Seiltrommel (15) 
mit dem Schneckenrad (12) zu einer Baueinheit (19) verei- 
nigt und am Umfang von einer Trommelaufnahme (17) 
mit radialem Spaltabstand (18) umschlossen. Die Tronrv 
meiaufnahme (17) ist mit dem Getriebegehause (11) ein- 
stuckig verbunden. Getriebegehause (11) mit Trommel- 
aufnahme (17) und Schneckenrad (12) mit Seiltrommel 
(15) sind jeweils als leichtgewichtige KunststoffspritzguB- 
teile gefertigt (Fig. 1). 
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Beschreibung 
Stand der IVchnik 

Die Erfindung betriffl eine elekiromotorische Antriebs- 
vorrichtuog fiir Abdeckglieder von Offhungen in Fahizeu- 
gen, wic Fensterscheiben, Schiebedacber u.dgl., der im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten Gaming. 

Bei einer als elektrischer Fensterheberaniricb fiir einen 
Seilzugfensierheber ausgebildeten elektromolorischen An- 
triebsvorrichtung dieser Art (DE 29 15 669 A 1, Fig. 3), sitzi 
das Schneckenrad freidrehend auf einer in den Boden des 
topffonnigen Getriebegehauses einseiiig eingeprcBlen La- 
gerhiilse, die frei auskragend in das Gehauseinnere vorsteht. 
Hbenfalls freidrehend sitzt auf der Lagerhiilse ein die Seil- 
trommel an das Schneckenrad drehfest ankoppelnder Mil- 
nehmer, der mit einer Mitnehmerklaue in eine mit einer 
dampfenden Auskleidung versehenen Aussparung im 
Schneckenrad axial hineinr^t und mit einer zweiten Mit* 
nehmerklaue axial in eine Lochscheibe formschittssig ein- 
greifl. Die Lochscheibe sitzt drehfest auf einer durch die La- 
gerhiilse hindurchgefuhrten Welle, auf der auch die Seil- 
irommel drehfest gehalten ist. Beim Drehen des Schnecken- 
rads nimmt dieses uber den Mitnehmer die Lochscheibe mit, 
die ihrerseits die Welle und damit die Seiltrommel dreht. 
Seiltrommel und Getriebegehause sind von einem hauben- 
formigen Getriebedeckel iiberdeckt, der zwei Radialdfifnun- 
gen zum Durchtritt des auf den Umfang der Seiltrommel 
aufgewickelten Seils aufweist. Das in einem Rohr geftihrte 
Seil bildete dne am Fensterheber befestigte Schlinge, die 
iiber die angetriebene Seiltrommel verschoben wird und so 
das mit dem Fensterheber verbundene Fenster bewegt. 

Voiteile der Hrfindung 

Die erfindungsgemaBe elektromotorische Antriebsvor- 
richtung mit den kennzeichnenden Medonalen des An- 
spruchs 1 hat demgegenuber den Vorteil, daS durch die kon- 
strukti ve Gestaltung von Schneckenrad und Seiltn>mmel so- 
wie von Getriebegehause und IVommelaufnahme jeweils als 
Baudnheit eine wesentliche Teilereduzierung erreicht und 
zudem ein kleinere axiale Bauhohe der AnUiebsvorrichtung 
erzielL wird, was sich guns tig auf Fertigungskosten und auf 
den benotigten Einbauraum im Fahrzeug auswirkt. Mit der 
Verringerung der Teilezahl gehl auch eine Gewichtsreduzie- 
rung einher. So entfallen gegeniiber der bekannten Antriebs- 
vorrichtung der Mitnehmer, die Dampferelemente und der 
Getriebegehausedeckel, dessen staub- und spritzwasser- 
schiitzende Funktionen gemaB einer vorteilhaHen Ausfuh- 
rungsform der Edindung durch einen Dichtungsring zwi- 
schen dem Schneckenrad und Seiltrommel vereinigenden 
Bauteil und der Trommelaufnahme ubemommen werden, 
der ein wesentlich geringeres Gewicht hat als der Getriebe- 
gehausedeckei und wesentlich billiger herzustellen ist. Die 
Schneckenrad und Seiltrommel vereinigende Baueinheit 
wird als KunststoffspritzguBteil in einem einzigcn Spritz- 
vorgang gefertigt und bedarf keiner weiieren Nachbearbei- 
tung. 

Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefuhrten MaB- 
nahmen sind vorteilhafle Weiterbildungen und Verbcsserun- 
gen der im Anspruch 1 angegebenen elektromotorischen 
Antriebsvonrichtung moglich. 

GemaB einer bevorzugten AusfUhrungsform der Erfin- 
dung sind das Schneckenrad auf der einen Seite und die 
Seiltrommel auf der anderen Seite eines scheibenformigen 
Tragers als axial wegsiehende, koaxiale Hohlteile ausgebil- 
det, und der Trager ist zur Drehlagerung der Baueinheit mit 
einer koaxialen Nabe versehen. Durch diese konstruktive 



Gestaltung wird cin bcsondcrs gcringcs (iewicht der aus 
Kunsistoff gespritzten Baueinheit erzielt. 

GemaB einer vorteilhaften AusfUhrungsform der Erfin- 
dung isi die Baueinheit aus Schneckenrad und Seilummmel 
5 auf einem im den Boden des topHbrmigen Getriebegehauses 
koaxial zur Tronunelaufhahme endseitig aufgenommenen, 
finei auskragenden Lagerbolzen freidrehend angeordnet. Der 
Lagerbolzen wird dabei bevorzugt beim Kunststoffspritzen 
des topfibnnigen Getriebegehauses gleich mil eingespritzl. 

10 Bei der Montage wird die Dichiung auf die Baueinheit auf- 
geseizt und diese auf den Lagerbolzen aufgeschoben und 
gegen axiales Abfallen gesichert. Diese konstruktive Aus- 
bildung ist dann von Vorteil, wenn der AuBendurchniesser 
des Schneckenrads kleiner ist als der AuBendurchmesser der 

15 Seilux)mmel. 

Soil dagegen der AuBendurchmesser der Seiltrommel 
kleiner sein als der AuBendurchmesser des Schneckenrads, 
so wird gem^ einer AusfUhrungsform der Erfindung der 
Boden des topfR)rmigen Getriebegehauses als separater La- 

20 gerdeckel ausgebildet, der nach Einlegen der Schneckenrad 
und Seilux)mmel vereinigenden Baueinheit in das Getriebe- 
gehause am Getriebegehause befestigl wird. Am Lagcrdek- 
kel ist ein Lagerzapfen ausgebildet, der koaxial zur Trom- 
melaufnahme in das Innere des Getriebegehauses vorspringt 

25 und die Nabe des Bauteils freidrehend aufhinunt. 

Diese konstruktive Gestaltung eigibt zudem noch die 
Mdglichkeit, durch eine definierte Verschiebung des Lager- 
deckels quer zur Achse des Getriebegehauses - vor dem 
z. B. durch Verschrauben erfolgenden Befestigen des Lager- 

30 deckels am Getriebegehause - verzahnungsreievante Ible- 
ranzen im Schneckengetriebe auszugleichen und damit das 
Verzahnungsspiel deutlich zu reduzieren. AuBerdem entfallt 
ein separater Lagerbolzen und dessen Einspritzen ins Kunst- 
sloffgehause. 

35 GemaB einer vorteilhaften AusfUhrungsform der Erfin- 
dung ist zur Begrenzung des Axialspiels der Schneckenrad 
und Seilurommel bildenden Baueinheit auf dem Lagerzapfen 
einerseits die Nabe an einer Stimseite verschlossen ausge- 
bildet und andererseiLs das Getriebegehause mit einer nach 

40 innen vorspringenden umlaufenden Radialschulter verse- 
hen, die auf der vom Lagerdeckel abgekehrten Seite des 
Schneckenrads dieses hintergreift. Mit der Befestigung des 
I^genicckels am Getriebegehause ist damit das Bauteil auf 
dem Lagerzapfen automatisch fixiert, und es bedarf keiner 

45 zusatzlichen Montageteiie und Montagehandhabungen, um 
diese axiale Sicherung zu erreichen. 

GemaB einer vorteilhaften AusfUhrungsform der Fjfin- 
dung ist der Lagerdeckel aus Blech ausgefuhrt und der La- 
gerzapfen domartig aus dem Blech ausgeprSgt. Durch das 

so stabile aber dUnne Blech l^t sich die Bauhohe der Antriebs- 
vorrichtung weiter vcrkleinem. 

Zeichnung 

55 Die Erfindung isl anhand von in der Zeichnung daigestell- 
tcn Ausfuhrungsbcispiclcn in der nachfolgenden Beschrei- 
bung naher erlautert. Hs zeigen: 

Fig. 1 ausschnittweise einen Axialschnitt einer elektro- 
motorischen AnUiebsvorrichtung fur einen Seilzugfenster- 

60 hcber. 

Fig. 2 einen Axialschnitt einer eleku-omotorischen An- 
triebsvonichlung fUr dnen Seilzugfensterheber gemSB ei- 
nem zweiten AusfUhrungsbeispiel. 

65 Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Die in Fig. 1 ausschnittweise im Axialschnitt daigestellte 
elektromotorische AnUiebsvorrichtung fUr einen Seilzug- 
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fensterheber einer Seitenschcibe in der Fahrzeugliir eines 
Kraftfahrzeugs weist ein aus Kunsistoff gesprilztes lopffor- 
miges Getriebegehause 11 auf, in dem ein Schneckenge- 
iriebe, bestehend aus einem Schneckenrad 12 und einer 
Schnecke 13, aufgenommen isl. Die Schneckc 13 isi auf ci- 5 
ner Abtriebsweile 14 eines hier nicht zu sehenden Elektro- 
motors befesdgt oder einstuckig mil der Abtriebsweile 14. 
Der Rotor sitzt drehfest auf der Abtriebsweile 14 und ist ko- 
axial im Stator aufgenommen. Zum Antrieb des Fenslerhe- 
bers ist ein hier nicht dargestelltes Seil auf dem Umfang ei- lO 
ner Seiltrommel 15 aufgewickelt und ais Seilschlinge zu 
dem Fensterheber gefiihrt. Durch Drehen der Seiltronmiel 
15 in die eine oder andere Drehrichlung wird die Seil- 
schlinge verschoben und damit der Fensterheber auf- oder 
abwarts bewegL 2iim Aufwickebi des Seils ist am Umfang 15 
der SeilUommel 15 eine spiralformig iiber den Umfang ver- 
laufende WickelroUe 16 ausgebildet, in der das Seil zumin- 
dest teilweise einiiegt. Die Seiltrommel 15 ist von einer 
Tronmielaufnahme 17 mit radialem Spaltabstand 18 um- 
schlossen, die ein Abrutschen oder Abfallen des Seils ver- 20 
hindert und zugleich zusanunen mit der Seiltrommel 15 eine 
Abdichtung des Gelriebegehauscs 11 ohne zusatzlichen (je- 
hausedeckel ermoglicht. Die zylindrische Trommel auf- 
nahme 17 ist koaxial zur Gehauseachse einstuckig an das 
GeUiebegehause 11 angespritzt. 25 

Die Seiltrommel 15 wird von dem zur Drehbewegung 
von der Schnecke 13 angetriebenen Schneckenrad 12 je 
nach Drehrichtung des Eleku-omotors in die eine oder an- 
dere Richtung gedreht. Hierzu sind Schneckenrad 12 und 
Seiltrommel 15 zu einer Baueinheit 19 vereinigt, die als 30 
SpritzguBteil aus KunststofF gefertigt ist Zur Erzielung ei- 
ner geringgewichtigen Baueinheit 19, ist das Schneckenrad 
12 auf der einen Seite und Seiltronunel 15 auf der anderen 
Seite eines scheibenformigen TVagers 20 als axial wegsie- 
hendes, koaxiales Hohlteil ausgebildet und zur Drehlage- 35 
rung der Baueinheit 19 im Getriebegehause 11 am scheiben- 
formigen Trager 20 eine koaxiaie Nabe 21 angespritzt. Die 
Nabe 21 ist auf einen im Boden 111 des topfformigen Ge- 
Uriebegehauses 11 koaxial zur Gehauseachse endseitig dreh- 
fest aufgenommenen, frei auskragenden Lagerbolzen 22 40 
freidrehend aufgesetzt. Der Lagerbolzen 22, der zur besse- 
ren Verbindung mit dem KunststofF des Getriebegehauses 
11 an seinem einen Ende cine Riffelung 23 iritgt, wird beim 
Spritzen des Getriebegehauses 11 in den Boden 111 mit ein- 
gespritzL Zur Begrenzung des Axialspiels der Baueinheit 19 45 
auf dem Lagerbolzen 22 ist einerseits am Boden lU des Ge- 
Uiebegehauses 11 ein den Lagerbolzen 22 konzenlrisch um- 
schlieSender Anschlagbund 24 ausgebildet, an dem die 
Nabe 21 mit ihrer einen Slimseite anliegl, und andererseits 
an der vom Anschlagbund 24 abgekehrten Stirnseite der 50 
Nabe 21 auf den Lagerbolzen 22 eine Scheibe 25 aufgesetzt, 
die von einem in einer Nut 26 im Lagerbolzen 22 eingesetz- 
ten Sprengring 27 gehalten wird. 

Da der AuBendurchmesser der Trommelaufnahme 17 
groBer ist als der AuBendurchmesser des Schneckenrads 12 55 
deckt die Seiltrommel 15 das Innere des Getriebegehauses 
11 auf der dem Boden 111 gegeniiberliegenden GehauseofT- 
nung ab. Fiir den Staub- und Spritzwasserschutz ist zwi- 
schen der von Schneckenrad 12 und Seiltrommel 15 gebil- 
deten Baueinheit 19 einerseits und der Trommelaufnahme 60 
17 andererseits eine ringfbrmige Dichtung 28 eingelegt, die 
auf einem glattflacbigen Ringabschnitt 191 des Bauteils 19 
befestigt ist und sich gegen die Innenwand 171 der IVom- 
melaufnahme 17 andruckl. Der Ringabschnitt 191 ist zwi- 
schen der Stimverzahnung 121 des Schneckenrads 12 und 65 
den Rillen 16 der Seiltrommel 15 angeordnet. Femer erfolgt 
eine Abdichtung zu der Nabe 21 und dem Lagerbolzen 22. 
Zum Messen des Drehmoments etc. wahrend der Fertigung 



ist die Schneckenrad 12 und Seiltrommel 15 vcreinigende 
Baueinheit 19 mit einer Prufverzahnung 29 versehen, die als 
konzenuisch zur Nabe 21 ausgebildeier Zahnkranz 30 axial 
von dem scheibenformigen Trager 20 in das Innere des die 
Seiltrommel 15 bildenden HohUeils hineinragl. Zahnkranz 
30 mit Prufverzahnung 29 ist einstiickig mit der Baueinheit 
19 verbunden und wird beim Spritzen der Baueinheit 19 
gleich mit angeformt. 

Die beschricbcne konstmktivc Gestaltung der Anlriebs- 
vorrichtung gemaB Fig. 1 erfordert aus Montagegrunden, 
daB der AuBendurchmesser des Schneckenrads 12 inwner 
kleiner ist als der AuBendurchmesser der Seiltrommel 15. 
Mochte man aus bestimmten Griinden dagegen den AuBen- 
durchmesser des Schneckenrads 12 groBer machen als den 
AuBendurchmesser der Seiltronunel 15, so erfordert dies 
eine konsuoiktive Gestaltung der Anuiebsvoirichtung, wie 
sie in Fig. 2 im Axiaischnitt dargestellt ist. Soweit die Bau- 
teile in Fig. 2 mit Bauteilen in Fig. 1 ubereinstimmen, sind 
sie mit gleichen, mit einem Beistrich versehenen Bezugszei- 
chen gekennzeichnet. 

Abweichend von dem Getriebegehause 11 in Fig. 1 ist der 
Boden des (jetriebcgchauscs 11' nicht einstuckig mit dem 
eben falls aus Kunststoff gefertiglen Getriebegehause 11' 
sondem als separater Lagerdeckei 31 aus Blech ausgebildet, 
der mittels Schrauben 32 am Geuiebegehause 11' befestigt 
ist. Aus dem Lagerdeckei 31 ist ein in das Innere des Getrie- 
begehauses 11' hin vorspringender Lagerzapfen 33 ausge- 
formt, der domartig aus dem Blech ausgepragt ist. Auf dem 
Lagerzapfen 33 sitzt freidrehend die Nabe 21' der Bauein- 
heit 19", die in glcicher Wcise wic in F^. I Schneckenrad 12' 
und Seiltrommel 15' vereinigt, wobei allerdings das Schnek- 
kenrad 12' einen groBeren AuBendurchmesser als die Seil- 
trommel 15' besitzt. Zur Begrenzung des Axialspiels der 
Baueinheit 19 auf dem lagerzapfen 33 ist einerseits die 
Nabe 21' an einer Slimseite verschlossen ausgebildet und 
andererseits das Getriebegehause 11' mit einer nach innen 
vorspringenden, umlaufenden Radialschulter 34 versehen, 
die auf der vom Lagerdeckei 31 abgekehrte Seite des 
Schneckenrads 12' dieses hin tergrci ft. Die Radialschulter 34 
ist dabei an einem einen Ubergang von der hohlzylindri- 
schen Gehausewand 112 des Gehauses 11' zu der Trommel- 
aufnahme 17* bildenden ringformigen Gehauseabschnitt 113 
des Getriebegehauses 11' ausgebildet. In gleicher Weise wie 
in Fig. 1 ist zwischen dem Bauteil 19' und der TVommelauf- 
nahme 17' eine ringformige Dichtung 28' eingelegt, die an- 
ders als in Fig. 1 diesmal in der Trommelaufnahme IT ge- 
haiten ist und sich an den glattflacbigen Ringabschnitt 191' 
der Baueinheit 19* andriickt. Im iibrigen stimmt die An- 
Uiebsvorrichtung gemafi Fig. 2 in Aufbau und Funktion mit 
der zu Fig, 1 beschriebenen Anlriebsvorrichtung uberein. 

Zur Montage der Antriebsvorrichtung wird die ringfor- 
mige Dichtung 28' in das Getriebegehause 11' in einer dort 
ausgebildeten Ringschulter 35 eingelegt. Dann wird die das 
Schneckenrad 12' und die Seiltrommel 15' vereinigende 
Baueinheit 19* in das Getriebegehause 11' eingesetzt und der 
Lagerdeckei 31 mit seinem Lagerzapfen 33 in die Nabe 21' 
der Baueinheit 19' eingesteckL Nach Zenirieren der Bauein- 
heit 19' innerhalb des Getriebegehauses 11*, was durch Ver- 
schieben des Lagerdeckels 31 quer zur Gehauseach.se be- 
wirkl werdcn kann, wird der lagerdeckei 31 mittels der 
Schrauben 32 am Getriebegehause 11' festgelegl. Fiir Priif- 
zwecke tragt die Baueinheit 19' in gleicher Weise wie in Fig. 
1 die auf dem koaxialen Zahnkranz 30' ausgebildete Pruf- 
verzahnung 29*. 

Patentanspriiche 
I. Elektromotori.sche Antriebsvorrichtung fiir Ab- 
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deckglieder von OfFnungcn in Fahrzeugen, wie Fen- 
sterscheiben, Schiebedacher u. dgl., mil einem lopffor- 
migen Geiriebegehause (11; II*) mil einem im Getrie- 
begehause (11; 11') aufgenommenen Schneckenge- 
iricbe, das cin frci drchcnd gclagcncs Schncckcnrad 5 
(12; 12*) aufweist, und niit einer vom Schneckenrad 
(12; 12*) gedrehien Seiltrommel (15; 15*). auf deren 
Umfang ein Seil zum Antrieb des Abdeckglieds aufge- 
wickell isi, dadurch gekennzekhnet, daB die Scil- 
irommel (15; 15*) mit dem Schneckenrad (12; 12*) zu lO 
einer Baueinheit (19; 19*) vereinigl und am Umfang 
von einer Trommelauftiahme (17; IT) umgeben ist, die 
am Geiriebegehause (11; 11*) ausgebildet isL 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB an der Baueinheil (19; 19) zwischen 15 
Stimverzahnung (121; 121*) des Schneckenrads (12; 
12*) und Seilaufwickelfiache der Seiltrommel (15; 15*) 
ein glattflachiger, von der Trommelaufnahme (17; IT) 
umschlossener Ringabschnitt (191; 191*) ausgebildet 

ist und dafi zwischen dem Ringabschnitt (191; 191') 20 
und der Innenwand (171; 171') der TVonunelaufhahme 
(17; IT) eine ringformige Dichtung (28; 28') angeord- 
net ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Schneckenrad (12; 12") auf der 25 
einen Seite und die Seilu-onmiel (15; IS) auf der ande- 
ren Seite eines scheibenformigen Tragers (20; 20') je- 
weiis als axial wegstehendes, koaxiales Hohiteil ausge- 
bildel isl, und daB der Trager (20; 20*) zur Drehlage- 
rung der Baueinheit (19; 19') mil einer koaxialcn Nabe 30 
(21; 21') versehen isl. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am Trager (20; 20') ein Zahnkranz (30; 
30*) mit einer Priifverzahnung (29; 29*) konzentrisch 
zur Nabe (21; 21') angeordnet ist, der einstiickig mit 35 
dem Trager (20; 20') ausgebildet ist und in das Innere 
des die Seiiux>mmer(15; 15') bildenden Hohlteils hin- 
einragi. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Baueinheit (19) auf ei- 40 
nem im Boden (11) des topfformigen Gelriebegehauses 

(11) koaxial zur lYommelaufnahme (17) endseitig 
drehfesl aufgenommenen, frei auskragenden Lagerbol- 
zen (22) freidrehend sitzL 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB zur Begrenzung des Axialspiels der Bau- 
einheit (19) auf dem Lagerbolzen (22) am Boden (111) 
des Gelriebegehauses (11) ein den Lagerbolzen (22) 
konzenuisch umschiieBender Anschlagbund (24) aus- 
gebildet und an der vom Anschlagbund (24) abgekehr- 50 
ten Stimseite der Nabe (21) auf dem Lagerbolzen (22) 
ein radial vorslehender Sicherungsring (25, 26, 27) be- 
festigl ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche \-6, da- 
durch gekennzeichnel, daB der AuBendurchmesser der 55 
Seiltrommel (15) groBcr ist als der des Schneckenrads 

(12) . 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1-4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Boden des topffSrmigen 
Gelriebegehauses (11') als separater T^gerdeckel (31) 60 
ausgebildet ist, der am Geiriebegehause (11'), z. B. 
durch Verschrauben, befestigl ist und einen in das In- 
nere des Gelriebegehauses (11*) vorspringenden, zur 
Trommelaufnahme (17*) koaxialen Lagerzapfen (33) 
tragi, auf dem die Nabe (21*) der Baueinheil (19') frei- 65 
drehend aufsitzt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB der Lagerdeckel (31) quer zur Achse des 



Gelriebegehauses (11*) verschiebbar und einstellbar isL 

10. Wrichiung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnel, dafi der Lagerzapfen (33) einstuckig rait 
dem lagerdeckel (31) ausgebildet isL 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Lagerzapfen (33) domartig aus dem 
Lagerdeckel (31) ausgeformi isi, 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
/cichncL, daB der lagerdeckel (31) aus Blcch ausge- 
flihrt und der Lagerzapfen (33) aus dem Blecb ausge- 
pragi isl. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8-12, da- 
durch gekennzeichnel, daB /.ur Begrenzung des Axial- 
spiels der Baueinheil (190 auf dem Lagerzapfen (33) 
einerseils die Nabe (21*) an einer Stimseite verschlos- 
sen ausgebildet ist und andmrseits das Geiriebege- 
hause (11*) eine nach innen vorspringende, umlaufende 
Radialschulier (34) aufweist, die auf der vom Lager- 
deckel (31) abgekehrten Seite des Schneckenrads (12*) 
dieses hinteigreift. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8-13, da- 
durch gekennzeichnel, daB der AuBendurchmesser des 
Schneckenrads (12*) groBer ist als der der Seiltrommel 
(15*). 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 und 14, dadurch 
gekennzeichnel, daB die Radialschulier (34) an einem 
einen tJbergang von der hohlzylindrischen Gehause- 
wand (112) des Gelriebegehauses (11") zu der Trom- 
melaufnahme (17') bildenden ringformigen Gehause- 
abschnilLs (113) ausgebildet isl. 
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